Zawiera: Propan-2-ol.

H222 Skrajnie fatwopalny aerozol; H229 Pojemnik pod cisnieniem:
Ogrzanie grozi wybuchem; H319 Dziata draznigco na oczy; H336
Moze wywolywaé uczucie sennosci lub zawroty glowy; P102
Chronic przed dzie¢mi; P210 Przechowywac z dala od Zrodet ciepta,
goracych powierzchni, Zrodet iskrzenia, otwartego ognia i innych
Zrédet zaptonu. Nie palié; P211 Nie rozpyla¢ nad otwartym ogniem
lub innym Zrédtem zaptonu; P251 Nie przektuwac ani nie spalac,
nawet po zuzyciu; P410+P412 Chronic przed $wiatlem stonecznym.
Nie wystawia¢ na dziatanie temperatury przekraczajacej 50°C;
P261 Unika¢ wdychania par/rozpylonej cieczy; P271 Stosowac
wylgcznie na zewnatrz lub w dobrze wentylowanym pomieszczeniu;
P305+P351+P338 W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO 0CZU:
Ostroznie ptuka¢ woda przez kilka minut. Wyjac soczewki
kontaktowe, jezeli s3 i mozna je tatwo usunac. Nadal ptukac; P405
Przechowywa¢ pod zamknigciem; P501 Zawartos¢ / pojemnik

usuwac do autoryzowanego zaktadu utylizacji odpaddw.
UN 1950

UFI: K5HF-G2V8-000T-R5ET
Niebezpieczenstwo

Kod: KAAT9150
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Producent:
ONDO sp. z 0.0.

31-319 Krakéw

ul. Czerwienskiego 3B
tel. +48 12636 99 44
centrala@ondo.eu
www.ondo.eu
www.pulsar-glue.pl
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Numer partii
i data waznosci
na spodzie opakowania.

DO KLEJOW BLYSKAWICZNYCH,
CYJANOAKRYLOWYCH (CA)

PRZYSPIESZA KLEJENIE, ‘
NIWELUJE NALOTY )

KIEDY JAKOSC _POLSKI
LACZY SIE Z PAS]A

PULSAR AT-9 to specjalistyczny produkt pomocniczy
w postaci aerozolu, przyspieszajacy dziatanie klejéw
blyskawicznych, cyjanoakrylowych (CA).

Sposéb uzycia: Kilkakrotnie wstrzagsna¢ pojemnikiem
z Aktywatorem. Przed naniesieniem Aktywatora na po-
wierzchnie powinno sie jg oczysci¢ i odttuscic tak, jak
przed procesem klejenia. PULSAR AT9 nalezy nanosi¢
cienkg warstwa z odlegtosci od 5 do 10 cm na jedng
z powierzchni przeznaczonych do klejenia (przyjmuje
sig, ze nalezy nanosic¢ na powierzchnie mniej porowata).
Klej powinien by¢ naktadagm na drugg powierzchnie
zlgcza, po czym dla potaczhidmbie czesci nalezy silnie
docisngé. Jezeli szczeli
CA zwigzat, mozna w

orem. Czynnos$¢

wypetnienia szczeliny.

21033

A

0

N

150 ml

maks. 60°
Y

4




